Technologicky postup - desky PAVATEX - vnéjsi oplasténi stény drevostavby

DREVOVLAKNITE DESKY | = |V /= =) ¢ _ PLASTE
DREVOSTAVBY

ISOLAIR MULTI PAVAWALL GF XL

PAVATHERM PAVAFLEX, PAVAFLEX PLUS

uvoD

Zatepleni obvodovych plastl dievostaveb se realizuje ve dvou konstrukénich feSenich.
Podle toho, zda je na vnitfni strané pouzita parotésna folie (difuzné uzavrena konstrukce)
nebo je pouzitd parobrzdna vrstva, félie nebo deska (difuzné oteviena konstrukce). Prvni
varianta je s mnohaletou tradici, ovdem v posledni dobé& zaéina byt na ustupu. Druha
varianta, moderngjsi, pokrokovéjsi, neni zavisla na kvalité provedeni jediné vrstvy tendi nez
1 mm, ktera v kone€¢ném dusledku rozhoduje o tom, zda dilo fadové za miliony korun bude po
fyzikalni strance fungovat nebo ne. Deskové parobrzdné materialy (vétSinou OSB, nékteré
sadrovlaknité desky) nejsou zdaleka tolik nachylné na poruseni pfi neodborné manipulaci nebo
instalatérskych pracich.
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VLASTNOSTI DESEK PAVATEX

TYP DESKY vlastnost a hodnota

Soucinitel ) ; . ;

. . Objemova Rozmeér Kryci

) Tloustky tepelné .

NAZEV . . hmotnost desky rozmeér
vodivosti

mm W/(m.K) kg/m?> mm x mm mm X mm
ISOLAIR MULTI 30-35 0,044 200 1880 x 610 1860 x 590
ISOLAIR MULTI 40- 80 0,043 165 1880 x 610 1860 x 590
ISOLAIR MULTI 100 - 200 0,041 150 1880 x 610 1860 x 590
PAVAWALL GF 40- 60 0,043 165 1880 x 610 1860 x 590
PAVAWALL GF 80- 160 0,040 130 1880 x 610 1860 x 590
PAVATHERM 40- 120 0,038 115 1100 x 600 1100 x 600
PAVATHERM 140 - 240 0,038 115 1100 x 600 1085 x 585
PAVAFLEX 40 - 240 0,038 50 1220 x 575 1220 x 575
PAVAFLEX PLUS 40 - 240 0,036 55 1220 x 575 1220 x 575

Tabulka 1 : vlastnosti desek Pavatex pro obvodové plasté budov

Difuzné oteviené konstrukéni systémy obvodovych plastd s deskami Pavatex navic
pfinaseji dalsi vyhody, plynouci ze samotnych vlastnosti dfevovlakna.

V tomto zjednoduseném technologickém predpisu se vénujeme pouziti dfevovlaknitych
izolanich desek PAVATEX, které v sobé skryvaji hned nékolik funkci:

Izolace proti chladu (ZIMNI ENERGETIKA, mala tepelnéa vodivost)

Izolace proti teplu (LETNI ENERGETIKA, hmotnost, akumulace tepla)

Izolace proti hluku  (VZDUCHOVA NEPRUZVUCNOST, dfevovidkno, hmotnost)
|zolace proti pozaru (POZARN/ ODOLNOST KONSTRUKCE & REAKCE NA OHEN
SOUVRSTVI PAVATEX + OMITKA JUBIZOL)

TEPELNE TECHNICKE VLASTNOSTI OBVODOVYCH PLASTU

Desky Pavatex, které se kladou na svislou plochu sloupkové konstrukce obvodovych
nosnych stén dfevostaveb, se pouZivaji v téchto vyrobnich a typovych oznaceni:
e |ISOLAIR MULTI
e PAVAWALL GF XL

Desky se od sebe nepatrné lisi v nékterych fyzikalnich vlastnostech, jak je uvedeno
v Tabulce 1). Cela sténa mize navic byt feSena v kombinaci s vice druhy vyplfiové tepelné
izolace mezi sloupky. V Gvahu pfichazi napfiklad:

Drevovlaknita tepelna izolace (pruzné rohoze PAVAFLEX, PAVAFLEX PLUS)
Mineralni tepelna izolace (skelna nebo CediCova)

Drevovlaknita tuha izolace (PAVATHERM)

Foukana tepelna izolace (celuléza, skelné vlakno, dfevovlakno ...)

Protoze vzajemnych kombinaci vSech vyjmenovanych variant je tolik, Zze by se ztratila
prehlednost, nabizime celkem dvé prehledné tabulky. Kombinujeme navzajem dvé varianty
desek Pavatex s pruznou dievovlaknitou rohozi Pavaflex a mineralni izolaci Rotaflex.

o Desky ISOLAIR MULTI (p = 165 — 150 kg/m?) je v tabulkach 2) a 3)
o Deska PAVAWALL GF XL (p = 165 — 130 kg/m?) je v tabulkach 4) a 5)
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1 tenkovrstvd omitka exteriér, 7 mm
2 drevovlaknita deska PAVATEX, 40-160 mm
3a drevovlaknitd rohoz PAVAFLEX 160-240 mm
4 3b Mineralni izolace Rotaflex Super Diffu 37 160-240 mm
nosna konstrukce KVH, rozmér 60/160-240 mm, 625 mm osové
4 parobrzdna deska OSB (EGGER 4 TOP), 18 mm
6 5 instalaéni pfedsténa latovy rost, 40/60 mm
6..interiérova deska RigiStabil, 12,5 mm
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Obr. 1: Schéma konstrukce stény k vyhodnoceni v Tabulkach 2 - 5

' ROZMER NOSNE KONSTRUKCE = tloustka

tepelné izolace PAVAFLEX

tloustka 160 mm 180 mm 200 mm 220 mm 240 mm
ISOLAIR
MULTI u ¥ u ¥ u P U ¥ = b

mm W/(m>.K) | hodina | W/(m*.K) | hodina | W/(m’.K) [ hodina | W/(m?.K) [ hodina | W/(m?.K) | hodina

40 0,208 | 86 | 0,192 | 94 | 0,279 | 10,2 | 0,167 | 10,9 | 0,157 | 11,7

52 0,196 | 9,5 | 0,182 | 10,3 | 0,270 | 11,1 | 0,159 | 11,8 | 0,149 | 12,6

60 0,189 | 10,1 | 0,176 | 10,9 | 0,164 | 11,6 | 0,154 | 12,4 | 0,146 | 13,2

80 0,173 | 11,5]| 0,161 | 12,3 | 0,152 | 13,0 | 0,143 | 13,8 | 0,135 | 14,6

100 0,157 | 12,7 | 0,147 | 13,5 | 0,139 | 14,2 | 0,131 | 15,0 | 0,125 | 15,8

120 0,146 | 14,0 | 0,137 | 14,7 | 0,130 | 15,5 | 0,124 | 16,3 | 0,218 | 17,0

140 0,136 | 15,3 | 0,128 | 16,0 | 0,122 | 16,8 | 0,116 | 17,5 | 0,111 | 18,3
160 0,127 | 16,5 0,120 | 17,3 | 0,115 | 18,1 | 0,109 | 18,8 | 0,105 | 19,6

Tabulka 2 : tepelné technické vilastnosti sloupkové drevostavby

ROZMER NOSNE KONSTRUKCE = tloustka
mineralni izolace ROTAFLEX

tloustka 160 mm 180 mm 200 mm 220 mm 240 mm
ISOLAIR
MULTI u v U v u 1) U P u P

mm W/(m>.K) | hodina | W/(m*.K) | hodina | W/(m’.K) [ hodina | W/(m?.K) [ hodina | W/(m?.K) | hodina

40 0,205 | 51 | 0,190 | 52 | 0,177 | 54 | 0,164 | 56 | 0,154 | 5,8
52 0,193 | 6,0 | 0,179 | 6,2 | 0,167 | 6,4 | 0,156 | 6,6 | 0,147 | 6,8

60 0,187 | 6.6 | 0,173 6,8 | 0,161 | 7,0 | 0,152 | 7,2 | 0,143 | 7,4
80 0,171 81 | 0,160 83 | 0,149 | 85 | 0,141 | 8,7 | 0,134 | 9,0
100 0,155 | 94 | 0,146 ( 9.6 | 0,138 | 9,8 | 0,130 | 10,0 | 0,123 | 10,2
120 0,144 | 10,7 | 0,135 ( 10,9 | 0,128 | 11,1 | 0,122 | 11,3 | 0,116 | 11,5
140 0,134 | 11,9} 0,127 | 12,1 | 0,120 | 12,3 | 0,115 | 12,5 | 0,109 | 12,7
160 0,125 | 13,2 ] 0,120 | 13,4 | 0,114 | 13,6 | 0,109 | 13,8 | 0,104 | 14,0

Tabulka 3 : tepelné technické viastnosti sloupkové drevostavby
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ROZMER NOSNE KONSTRUKCE = tloustka
tepelné izolace PAVAFLEX

tloustka 160 mm 180 mm 200 mm 220 mm 240 mm
Pavawall
GF XL u Y U Y u 1 u 1 U P

mm W/(m?.K) | hodina | W/(m?.K) [ hodina | W/(m?.K) | hodina | W/(m?.K) | hodina | W/(m?.K) | hodina

40 0,208 | 86 | 0,192 | 94 | 0,479 | 10,2 | 0,167 | 10,9 | 0,157 | 11,7
60 0,189 | 10,1 | 0,176 | 10,9 | 0,164 | 11,6 | 0,154 | 12,4 | 0,146 | 13,2

80 0,169 | 11,1 | 0,158 | 11,8 | 0,148 | 12,6 | 0,140 | 13,4 | 0,132 | 14,1

100 0,155 | 12,3 | 0,146 | 13,2 | 0,138 | 13,8 | 0,131 | 14,6 | 0,124 | 15,4

120 0,144 | 13,5 0,136 | 14,3 | 0,129 | 15,1 | 0,123 | 15,8 | 0,116 | 16,6

140 0,134 | 14,7 | 0,127 | 155 | 0,121 | 16,3 | 0,115 | 17,0 | 0,110 | 17,8
160 0,126 | 159 | 0,119 | 16,7 | 0,124 | 17,5 | 0,108 | 18,2 | 0,104 | 19,0

Tabulka 4 : tepelné technické vlastnosti sloupkové dfevostavby

ROZMER NOSNE KONSTRUKCE = tloustka
mineralni izolace ROTAFLEX

tloustka 160 mm 180 mm 200 mm 220 mm 240 mm
Pavawall
GF XL u Y U ) u P u 1 U P

mm W/(m”.K) [ hodina | W/(m®.K) [ hodina | W/(m>.K) | hodina | W/(m>.K) | hodina | W/(m>.K) | hodina
40 0,205 51 | 0,190 5,2 0,177 54 | 0,164 56 | 0,154 5,8
60 0,187 | 6,6 0,173 6,8 0,161 | 7,0 0,152 | 7,2 0,143 | 7,4
80 0,167 | 76 | 0,156 | 7,8 | 0,246 | 80 | 0,238 | 82 | 0,131 | 8,4
100 0,154 | 89 | 0,145| 9,1 | 0,236 | 93 | 0,229 | 9,6 | 0,122 | 9,8
120 0,142 | 10,2 | 0,134 | 104 | 0,227 | 10,6 | 0,221 | 10,8 | 0,115 | 11,0
140 0,133 | 114 | 0,126 | 11,6 | 0,119 | 11,8 | 0,114 | 12,0 | 0,109 | 12,2
160 0,124 | 12,6 | 0,118 | 12,8 | 0,112 | 13,0 | 0,107 | 13,2 | 0,103 | 13,4

Tabulka 5 : tepelné technické vlastnosti sloupkové dfevostavby

KLADENI DESEK

Desky se kladou minimalné 300 mm nad terénem. Pfipeviiuji se na nosnou sloupkovou
konstrukci ve vodorovnych fadach. Obvykla osova vzdalenost nosnych prvkil je 625 mm.

Pro kladeni desek plati nasledujici pravidla:

e Prvni fada se umisti na zakladaci listu s okapni¢kou

e Poloha desky: perem nahoru, drazkou dolu

e Dalsi fada desek se klade na vazbu s prekrytim svislé spary o 300 mm. Spary spoje pero-
drazka se nelepi!

e Vzajemny spoj desek se nachazi kdekoliv mezi svislymi nosnymi prvky konstrukce
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e Vodorovna spara mezi deskami nesmi byt pfesné v hrané parapetu nebo nadprazi otvoru.
Doporuceno presazeni o 100-150 mm

e Svisla spara mezi deskami nesmi byt pfesné v hrané osténi otvora. | AR
Doporuceno presazeni o0 100-150 mm N8 v

e Narozi sousednich stén je mozné navazovat ,na vazbu“, neni ovSem ] S
podminkou. Spoj na sraz je nutny tam, kde se na sebe navazuji stény 2 :

z rliznych typt nebo tlousték desek. Celni strana desky musi mit okraj

pero nebo drazka odfiznuty, aby povrch tvofila rovna plocha

e Rubalic:

o Desky ISOLAIR MULTI (tloustky 40 — 80 mm): nemaji rubovou a
licovou stranu. Doporucujeme umistit napisem na venkovni stranu.
Omitkové souvrstvi drzi na obou stranach. Vizualni kontrola
investora a stavebniho dozoru.

o Desky ISOLAIR MULTI (tloustky 100 — 200 mm) s excentricky
umisténym spojem pero-drazka se pokladaji na vnéjSi obalku
budovy spojem bliZze k venkovni strané. Omitkové souvrstvi drZi na
obou stranach.

o Desky PAVAWALL GF XL (tloustky 40 — 160 mm) s centricky
umisténym spojem pero-draZzka nemaiji rubovou a licovou stranu.
Omitkoveé souvrstvi drZzi na obou stranach. Doporu€ujeme umistit
napisem na venkovni stranu. Vizualni kontrola investora a
stavebniho dozoru.

Poznamka 1) : Zakladaci liSta je podstatnou soucasti celého zateplovaciho souvrstvi. DdleZity
je profil s okapni¢kou spojeny s vyztuZznou sitkou k pfimému napojeni na omitkové souvrstvi.
Vyznamné eliminuje pozdéjsi poruchy a mozné zatékani vody do konstrukce. Vhodné jsou
napriklad Profily pro zateplovaci systémy ETICS od firmy LIKOV s.r.o.

[Cikou amel U

Obr. 2: Plastové zakladaci profily LIKOV pro systémy ETICS. Zdroj: www.likov.cz

PRIPEVNOVANI DESEK

A) Pramyslové spony

Desky se b&zné a ve vétsiné pripadl kotvi specialnimi Sirokymi sponami. Sife spony
musi byt minimalné 27 mm, tloustka dratu spony minimalné 1,8 mm. Na bézné tloustky desek
35— 100 mm se pouzivaji spony HAUBOLD BS 29000, délky 75— 100 — 110 — 130 mm. Spony
jsou vyrobené z nerezového dratu. Minimalni hloubka zapus$téni spony do podkladni nosné
dfevéné konstrukce je 30 mm. Povrch spony musi byt opatfeny povlakem adhezivni hmoty.

Pro rozmisténi spon plati nasledujici zasady:
e spony se rozmistuji na ploSe pravidelng, v pravouhlych podélnych a pfi¢nych osnovach,
e nejmensi pocet spon na 1m? plochy desky musi byt alespor 16 ks,
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¢ maximalni vzdalenost spon na sloupku v plose nesmi pfesahnout 150 mm,
¢ maximalni vzdalenost spon na sloupku kolem oken, dvefi a po obvodé stény jako celku je
125 mm,
vzdalenost sponky od okraje desky by méla byt nejméné 30 mm,
¢ hrbet spony ma svirat s osou podkladniho nosného dfevéného prvku uhel 45°,
pocet spon na desku a sloupek
o pfi dodrzeni maximalni vzdalenosti 150 mm jsou na kazdém sloupku v jedné desce 4
spony, pro tloustky desky 100 mm a vice je vhodnéjsi pouzit 5 spon z divodu vétSiho
svislého zatizeni,
o kolem osténi, nadprazi a parapetu, na narozi a dalSich anomalii mimo plochu se
pouzije 5 spon, pro vétsi tloustky desek 6 kusu

Obr. 3, 4: Zakladaci lista s okapnickou Obr. 5: Sponkovani, uhel 45°
DOPORUCENE DELKY SPON PODLE TLOUSTKY DESKY

tloustka desky délka spony cerz:::{)l::;) ks poéet spon

Pavatex (mm) (mm) nerezova spona v baleni
35 75 2 278,00 K¢& 1500
52 100 2 814,00 K¢ 1000
60 100 2 814,00 K¢& 1000
80 110 3 066,00 K¢ 1000
100 130 3 627,00 K& 1000

Tabulka 6 : poZadovana délka spony podle tloustky desky

Poznamka 2) je vhodné dodrZzovat zapusténi spon do nosné dievéné konstrukce 30 mm.
Prodlouzeni spony o 20 mm ¢&asto vede k jejich zkrouceni vlivem vétsi vzpérné délky.
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Obr. 9, 10: Uprava a sponkovéni desek na néroZi a kolem okenniho otvoru
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Moznost pujceni sponkovacky

strance: https://www.insowool.cz/cenik/

B) Stavebni samorezné vruty

Daldi mozna varianta kotveni desek Pavatex na nosnou sloupkovou konstrukci jsou
vruty. Minimalni prdmér hlavi¢ky je 14 mm. Doporucené jsou stavebni vruty RAPI-TEC SK
PLUS, s hlavickou 14 mm. Dodavatel vrutll je HPM-TEC, s.r.o., Hustopece (u Brna). Vruty
musi mit antikorozni Upravu. Minimalni hloubka zapusténi do podkladni nosné drevéné
konstrukce je 40 mm. Vruty jsou doporuCené na provétravanou fasadu s obkladem. Neni
vhodné je pouzit pod tenkovrstvou omitku.

Pro rozmisténi vruta plati nasledujici zasady:

o vruty se rozmistuji na ploSe pravidelné, zpravidla v pravouhlych podélnych a pfi¢nych
osnovach,
maximalni vzdalenost vrutli v ploSe nesmi pfesahnout 200 mm,
maximalni vzdalenost vrutld kolem otvort a po obvodé stény jako celku je 150 mm,
vzdalenost vrutu od okraje desky by méla byt nejméné 30 mm,
podet vrutl na desku a sloupek
e pfi dodrzeni maximalni vzdalenosti 150 mm jsou na kazdém sloupku v jedné desce 3

vruty,
e kolem osténi, nadprazi a parapetu, na narozi a dalSich anomalii mimo plochu se pouZije
4 vruty
vrut : N
tloustka RAPl-TxECO katalogove | , .., . | baleni méo:)r{}itgvam
v mm cislo vks ki
SK ks/m
60 6x100/60 19260100 Tx30 100 8,3
80 6x120/70 19260120 Tx30 100 8,3
100 6x140/80 19260140 Tx30 100 8,3
Sroubovaci nastavce Tx 30/25 730025 - 1 -

Tabulka 7 : Doporucené rozméry vrutii RAPI-TEC SK PLUS pro tloustky desek 60 — 80 — 100 mm

Poznamka 2) Stavebni vruty s hlavickou 14 mm doporucujeme pouZit pod obklad, nikoliv pod
omitku. Vétsi kovova plocha pod omitkou v zimnich mésicich muze vytvaret viditeIné skvrny
kondenzatu. Jedna se o doCasny esteticky jev, ktery po néjaké dobé vyschne. V Zadném
pfipadé nema vliv na funkénost fasady ani celého souvrstvi obvodového plaste.
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drevény rost

AR
1 1
i 625 \:
ai ] i
qﬂ _L a .$L
A
s &
tenkovrstva omitka
izolace ve sté&né ®
RAPI-TEC” SK
a
OSB d - San
— H—ta £
vnitfni sténa Izolace - dfevovlaknita deska Pavatex

Obr. 11: Schéma kotveni desek Pavatex do nosné Obr. 12 : Ejotherm STR H se zatkou
konstrukce pomoci vruti RAPI-TEC SK PLUS a schéma kotveni desek Pavatex (rozmér

C) Kotevni hmozdinky Ejotherm STR H

kotevni hmozdinky Ejotherm STR H pro zateplovaci systémy ETICS do dfeva

minimalni pocet je 6 kusti na 1 m?

délka zapusténi vrutu do nosné dfevéné konstrukce je 40 mm

pouze povrchova montaz, plastova podlozka se nezapousti

ocelovy vrut zapustény do plastové podlozky se zakryje polystyrénovou zatku, pod omitku
i pod obklad, zatka nema vliv na pfidrznost tenkovrstvé omitky

minimalni vzdalenost vrutu od okraje desky je 50 mm (kéta a na schématu Obr. 12)

e Sroubuje se vzdy do sloupkd, i kdyz je pod Pavatexem ploSny material (napf. DHF)

POVRCHOVA UPRAVA

Povrchova ochrana dfevovlakna Pavatex tenkovrstvou omitkou a obkladem musi byt
aplikovana do uréité doby. Maximalni povolena expozice desek PAVATEX vystavenych
vnéjsim povétrnostnim vlivim:

e ISOLAIR MULTI, PAVAWALL GF XL : obvodovy plast pod omitku max. 4 tydny, obvodovy
plast s obkladem na provétravané vzduchové mezefe a Sikma stfecha jako doCasna
hydroizolace aZ po dobu 3 mésice.

A) Obklad na provétravané vzduchové mezere

Alternativou k tenkovrstvyym omitkam je pfedsazeny obklad s provétravanou
vzduchovou mezerou (palubky, uSlechtilé dfevo, biodesky, Cetris, Cembrit, Novabrick ...).
Nosny svisly latovy rost, ktery tvofi pozadovanou provétravanou mezeru, se kotvi pomoci vrutd
pres Pavatex do nosné difevéné konstrukce. Desky ISOLAIR MULTI (tl. 30 — 200 mm) a
PAVAWALL GF XL (tl. 40 — 60 mm), p = 165 — 150 kg/m?, nutné nevyzaduji pod souvisly
obklad (napf. palubky pero-drazka) beze spar ochrannou vétrovou folii, difuzni vétrova folie je
doporucend. Pro desky PAVAWALL GF XL (tl. 80 — 160 mm), p = 130 kg/m® a v pfipadé
jakychkoliv spar v obkladu je vZdy nutna vétrova folie (odolna proti UV zafeni). V pfipadé
kombinované fasady (omitka + obklad na jedné ploSe stény) je mozné jako ochranu proti
povétrnostnim podminkdam povaZovat lepici maltu s vyztuznou sitovinou. Pouze za
prfedpokladu obkladu beze spar.

B) Tenkovrstvé omitky
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Jako povrchova vrstva se nejcastéji pouziva tenkovrstva omitka. Povrch desek neni
potfeba penetrovat. Pouzivaji se certifikované tenkovrstvé omitky od dodavatel(:

e JUB akciova spole¢nost
o Zateplovaci systém omitka + Pavatex: JUB — Diffusheet®
o Protokol tfida reakce na ohen
o Protokol Sifeni plamene po povrchu
e WEBER (Saint-Gobain Construction Products CZ a.s., divize Weber)
o Zateplovaci systém omitka + Pavatex: Weber — Diffusheet®
Oba omitkové systémy jsou soudasti certifikovaného obvodového plasté Diffuwall®,

.....

na strankach https://insowool.cz/konstrukce/.

K dosazeni pfidrznosti, soudrznosti a difuzni otevienosti je nezbytné dodrzet vSechny
materialy v pfedepsanych skladbach a tloustkach, jednotlivé vrstvy omitek aplikovat pfi
doporucenych teplotach vzduchu a povrchu. Spravnou funk&nost omitkového souvrstvi zajisti
lepici malta v minimalni tloustce 5 mm, vzdy vyztuzena sitkou. Technologie nanaseni vrstev
se fidi technologickymi pokyny a postupy od dodavatell omitkovych souvrstvi.

Pro vSechny typy omitek musi byt podklad z desek Pavatex rovny, suchy, pevny a Cisty.
Desky nesmi byt znehodnoceny pfedesSlym dlouhodobym vystavenim Gcéinkim vlhkosti a
povétrnostnich vlivl. Povolena expozice vUci vnéjSim povétrnostnim vlivim je maximalné 4
tydny. Desky musi byt spravné zabudované (podle technologického pfedpisu dodavatele
montované stavby, vyrobce a dodavatele desek).

Pfesna technologie nanaseni a zpracovani tenkovrstvych omitek, vhodné teploty pro
nanaseni vrstev a dalSi montazni postupy se fidi zavaznymi doporu¢enimi vyrobcl a
dodavatelt omitkovych souvrstvi.

CERTIFIKOVANY ZATEPLOVACI SYSTEM : JUB - Diffusheet®
1. Dfevovlaknita deska PAVATEX m

2. JUKOLPRIMER - hloubkovy zakladni natér

Povrch desek Pavatex natfeme rozfedénym hloubkovym zakladnim natérem
JUKOLPRIMER (JUKOLPRIMER : voda=1:1).
Doba schnuti: min. 12 hod (pro dal$i pracovni fazi). Spotfeba: ~0,10 I/m?.

3. VYZTUZENIi ROHU A SPALET, OSAZENi DILATACNICH PROFILU A PRIDAVNA
DIAGONALNI VYZTUZ ROHU A FASADNICH OTVORU

Pfed nanasSenim zatéru a zakladni omitky na desky PAVATEX provedeme vSechna
potfebna pfidavna vyztuzeni, zpevnéni rohu objektu a Spalet, diagonalni vyztuzeni rohu
fasadnich otvorll a osazeni dilatacnich profill. VSechna vy$e popsana vyztuzeni resp.
profily ukladame do Cerstvé pfedem nanesené maltové smési JUBIZOL ULTRALIGHT FIX.

4. JUBIZOL ULTRALIGHT FIX — vyrovnavaci vrstva, zatér

Maltovou smés zatfeme celoplo$né pfimo do povrchu dievovlaknitych desek PAVATEX v
pfiblizné tl. 1 — 2 mm klasickym rovnym nerezovym ocelovym hladitkem.
Zatér nechame schnout min. 2 dny. Dostate¢né sucha vrstva zatéru zméni svij odstin, je
svétlejsi a dostatecné pevna. Spotieba maltové smési: ~1,2 — 2,4 kg/m? pfi tl. ~1 mm.

5. JUBIZOL ULTRALIGHT FIX — zakladni omitka (1. vrstva)

1. vrstvu zakladni omitky nanasime ru¢né nerezovym ocelovym zubovym hladitkem velikost
zubU min. 10 x 10 mm nebo lépe specialnim nerezovym ocelovym zubovym hladitkem s
polokruhovymi mezerami mezi jednotlivymi zuby (polomér mezery mezi zuby 12 mm). Takto
snaze dosahneme naneseni zakladni omitky v pozadované tloustce ~3 - 4 mm.

6. ALKALIIM ODOLNA PLASTIFIKOVANA SKELNA MRIZKA JUBIZOL 160 G

Do jesté cCerstvé 1. vrstvy zakladni omitky zlehka vtiskneme alkaliim odolnou
plastifikovanou skelnou mfizku JUBIZOL 160 g, kterou spoustime od horniho okraje fasady
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k zemi. Na Sitku i na délku museji byt vzajemné presahy jednotlivych pruht mfizky 10 az
20 cm. Na narozich objektu a na rozich Spalet mfizku rovné odfizneme. Jestlize nejsou
rohy vyztuzeny kasirovanymi uhelniky, pfehneme mfizku z jedné fasadni stény na druhou
a opacné. V tomto pfipadé musi byt pfesah mfizky na kazdou stranu nejméné 20 cm.
Zakladni omitku vyztuzenou plastifikovanou skelnou mfizkou nechame schnout min. 4 dny
resp. min. 1 den na 1 mm tloustky. Tloustka 1. vrstvy zakladni omitky by méla byt ~4 mm.
Spotfeba maltové smési: ~4,8 kg/m? pfi tl. ~4 mm.
7. JUBIZOL ULTRALIGHT FIX — zakladni omitka (2. vrstva)

2. vrstvu zakladni omitky nanasime klasickym rovnym nerezovym ocelovym hladitkem.
Touto vrstvou povrch co mozna nejlépe vyrovname a peclivé uhladime. Tloustka 2. vrstvy
zakladni omitky je ~1 mm, takZe vyztuzna mfizka lezi ve venkovni tfetiné celkové tloustky
zakladni omitky.

2. vrstvu zakladni omitky nechame pfed nanasSenim univerzalniho zakladniho natéru
schnout min. 1 - 2 dny. Spotfeba maltové smési: ~1,2 kg/m? pfi tl. ~1 mm.

8. UNIGRUND - univerzalni zakladni natér pod dekorativni omitky

Redéni vodou do 5 %. Nanasime ho &tétcem nebo malifskym valeGkem v odstinu
podobném vrchni dekorativni omitce.
Doba schnuti: min. 12 hodin (pro dalSi pracovni fazi), resp. 24 hodin (ochrana pfed destém).
Spotieba: ~0,15 kg/m?.

9. A. JUB SILIKATOVA OMITKA HLAZENA / DRASANA

Omitku nanasime nerezovym ocelovym hladitkem s rovnymi hranami v tloustce podle typu
a velikosti nejvétdiho zrna omitky (hlazena 1,5 mm, 2,0 mm nebo drasana 2,0 mm a 2,5
mm). Povrch nanesené hmoty poté ihned nebo po nékolika minutach od naneseni upravime
tvrdym (hladkym) plastovym nebo polystyrenovym hladitkem podle typu omitky (hlazena
nebo drasana).

Pracovni teplota: +8°C (bila), resp. +12°C (barevné odstiny) az +25°C. Nepracujeme v
desti, mize a za silného vétru. Cerstvé omitnuté povrchy chranime pred sluncem, destém
a vétrem pomoci zaveésu.

Doba schnuti: cca 6 hodin (suché na dotyk), resp. 24 hodin (ochrana pfed destém).
Spotieba: podle typu zvolené omitky.

9. B. JUB SILIKONOVA OMITKA HLAZENA / DRASANA

Omitku nanasSime nerezovym ocelovym hladitkem s rovnymi hranami v tloustce podle typu
a velikosti nejvétSiho zrna omitky (hlazena 1,5 mm, 2,0 mm nebo drasana 2,0 mm a 2,5
mm). Povrch nanesené hmoty poté ihned nebo po nékolika minutach od naneseni upravime
tvrdym (hladkym) plastovym nebo polystyrenovym hladitkem podle typu omitky (hlazena
nebo drasana).

Pracovni teplota: +5°C az +35°C. Nepracujeme v desti, mize a za silného vétru. Cerstvé
omitnuté povrchy chranime pfed sluncem, deStém a vétrem pomoci zaveésu.

Doba schnuti: cca 6 hodin (suché na dotyk), resp. 24 hodin (ochrana pfed destém).
Spotreba: podle typu zvolené omitky.

10. A. REVITALCOLOR SILICATE — mikroarmovana silikatova fasadni barva

Udrzovaci fasadni natér pro JUB SILIKATOVE OMITKY. Barvu nanasime malifskym
valeCkem s dlouhym vlasem nebo Stétcem ve dvou vrstvach. Pfed nanaSenim udrZzovaciho
natéru je vzdy povinné pouziti silikatového zakladniho natéru SILICATEPRIMER.

10. B. REVITALCOLOR SILICONE — mikroarmovana silikonova fasadni barva

Udrzovaci fasadni natér pro JUB SILIKONOVE OMITKY. Barvu nanasime malifskym
valeCkem s dlouhym vlasem nebo Stétcem ve dvou vrstvach. Pfed nanasenim udrzovaciho
natéru je vzdy povinné pouziti silikonového zakladniho natéru SILICONEPRIMER.

DULEZITE DOPLNUJICI INFORMACE K VYSE POPSANE TECHNOLOGII:

o Celkova tloustka souvrstvi (zatér + zakladni omitka) je pfiblizné 5 - 7 mm, tj. spotfeba
~8,4 kg/m?2.
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¢ Pro jednodussi dosazeni uvedené tloustky doporuCujeme nanaseni jednotlivych vrstev
technikou "mokry na suchy".

o Dulezité je pouziti doporu¢enych typl nerezovych ocelovych hladitek a doporu¢enych
rozmeérl zubl v pfipadé zubovych hladitek.

e Pro zatér a zakladni omitku je pouzit material JUBIZOL ULTRALIGHT FIX. Tento
spotifebé o ~10% oproti standardnim stérkovym maltam.

¢ VysSe uvedené Casy schnuti jsou vzdy vztazeny k tzv. normalnim podminkam (teplota
= 20°C, relativni vlhkost vzduchu = 65%). Pfi nizSich teplotach nebo vyssi relativni
vlihkosti vzduchu se tato doba umérné prodluzuje.

Informace o moznosti ténovani silikatovych a silikonovych materiald JUB naleznete na
Www.jub.cz.
Technicky poradce: Tomas Coufalik, tel.: 736 774 758, coufalik@jub.cz

Zateplovaci systém: JUB — diffusheet®
Certifikat vyrobku &. :A0212/C5a/2018/0577/P

S 2 Jsicol Diffu
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CERTIFIKOVANY ZATEPLOVACI SYSTEM : WEBER - diffusheet® ™ weber

SAINT-GOBAIN
Povrchova uprava systémi WEBER na deskach PAVATEX

Nosna konstrukce
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Drevovlaknita deska

o PAVATEX
o ISOLAIR MULTI
o PAVAWALL GF XL

Stérkova hmota
e weber.therm.clima LZS 750

Vyztuzna sklenéna sitovina

e R117 A101/weber.therm 117
nebo
¢ R131 A10l1/weber.therm 131

Podkladni natér

e weber.pas.podklad UNI

Tenkovrstva omitka v alternativach

weber.pas silikat

weber pas silikon
weber.pas topdry
weber.pas extraClean
weber.pas extraClean Active

Obr. 13: Omitkové souvrstvi WEBER zateplovaciho systému WEBER — diffusheet®

Technicky poradce: Ing. Tomas Posta, tel.: 602 108 085, tomas.posta@weber-terranova.cz
K dodrzeni pozadované tloustky lepici hmoty Weber.therm clima je nutné pouZit minimalné
7 kg materidlu v suchém stavu na 1 m2

Zateplovaci systém: WEBER - diffusheet®
Certifikat vyrobku ¢€.: AO212/C5a/2018/0521b/P

Pfesna technologie nanaseni a zpracovani vSech typu tenkovrstvych omitek, vhodné
teploty pro aplikaci a dal8i se fidi zavaznymi technologickymi postupy dodavateld jednotlivych
materiald.

DOPORUCUNE OMITKOVE SOUVRSTVi : TERMO+ . diffu

||| TERMO #
Povrchova uprava systémt TERMO + diffu na deskach PAVATEX
Skladba:

Omitkovy systém TERMO+ diffu Silikon — tenkovrstva omitka na silikonové pryskyfi¢né
bazi ve slozeni:
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e Podklad Deska Pavatex

e Zakladni vrstva Termo Uni - armovaci a lepici hmota na mineralni bazi min 5 mm

o Vyztuzna sitka TermoGewebe - sklovlaknita tkanina

e Mezinatér TermoGrund Diffu - plnény pigmentovany silikatovy mezinatér

o Omitka TermoSilcon K/R - silikonové pryskyficna kone¢na omitka se zrnitou
(K) / ryhovanou (R) strukturou 15-2-3mm

POZARNi ODOLNOST KONSTRUKCE, certifikované difuzné

oteviené konstrukce drevostavby

Mnohé testy a experimentalni ovéfovani v notifikovanych zkudebnach (jak ceskych, tak
i zahrani¢nich) prokazuji velice dobré pozarni odolnosti kompletnich konstruk&nich souvrstvi.
| kdyz jsou dfevovlaknité izolace klasifikovany jako normalni hoflavé stavebni materialy,
(klasifikace podle EN 13501-1; tfida reakce na ohen E), tak vyznamnym zpUsobem pfispivaji
k odolnosti konstrukci v¢i pozaru. A to bez ohledu na to, zda se jedna o sténu, stfechu nebo
strop.

Velice dobra pozarni bezpeénost vSech konstrukci je dana vysokou tepelnou kapacitou
izolacnich desek, které dlouhou dobu akumuluji teplo, aniz by se teplota povrchu dostala na
zapalnou teplotu.

Obvodovy plast’' s vyplhovou mineralni izolaci mezi sloupky KVH

REW 60 DP3, REI 60 DP3; tepelné namahani (i — e) pozarné uzaviena plocha

REI 90 DP3; tepelné namahani (e — i)

diffuwall ®

PREDSTENA
LATOVY ROST VYPLNENY rohozf PAVAFLEX )
(ALT. VZDUCHOVA MEZERA)

DESKA OSB/4

ROTAFLEX SUPER , DIFFU" 37

DREVOVLAKNITA DESKA PAVATEX

TENKOVRSTVA OMITKA typu ,DIFFU”

(ALT. PROVETRAVANA FASADA)

Obr. 14 : Konstrukce Diffuwall®

Protokol ,PoZarné klasifikaéni osvédéeni® vydal TZUS s.p. pod &islem: PKO — 20-132 AO/204.

Obchodni nazev certifikované konstrukce: ,Diffuwall®“.

Certifikat vyrobku
Autorizovana osoba, Institut pro testovani a certifikaci, a.s., Divize CSI — Centrum stavebniho
inZenyrstvi, vydala certifikat vyrobku znéjici na obchodni nazev konstrukce:
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Dfevéné ramové prefabrikované stavebni sestavy urcené jako difiuzné oteviené
obvodové stény systému Diffuwall®

Cislo Certifikatu vyrobku: 22 0224 V/AO

Obvodovy plast’ s tepelnou izolaci mezi sloupky z direvénych I-nosnikti PALCO
REI 45 DP2, REW 45 DP2; tepelné namahani (i — e)

REI 60 DP3; REW 60 DP3, tepelné namahani (i — e)

Protokol ,Pozarné klasifikaéni osvéd&eni“ vydal TZUS s.p. pod &islem: PKO — 18-080 AO/204.
Obchodni nazev certifikované konstrukce: ,Diffuwall® Pasiv

.....

—
(E—) " TECHNICKY A ZKUSEBNI USTAV STAVEBNI PRAHA, 5.p.
Test Institute for Construction Pragus, SOE

m Technical and Test In

PREDSTENA | o
LATOVY ROST w i
DESKAOQSB/4

FOUKANA CELULOZA nebo PAVAFLEX nebo ROTAFLEX
DREVOVLAKNITA DESKA PAVATEX

TENKOVRSTVA OMITKA TYPU ,DIFFU" \
(ALT. PROVETRAVANA FASADA)

Obr. 15: Konstrukce Diffuwall Pasiv

Certifikat vyrobku
Autorizovanda osoba, Institut pro testovani a certifikaci, a.s., Divize CSI — Centrum stavebniho
inzenyrstvi, vydala certifikat vyrobku znéjici na obchodni nazev konstrukce:

Drevéné ramové prefabrikované stavebni sestavy urcéené jako difuzné otevrené
obvodové stény systému Diffuwall® Pasiv

Cislo Certifikatu vyrobku: 22 0143 V/AO

Obvodovy plast's foukanou celulézou Isocell mezi sloupky z KVVH hranolu

REW 60 DP3, REI 60 DP3; tepelné namahani (i — e) pozarné uzaviena plocha
REI 90 DP3; tepelné namahani (e — i)
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Bil.ll-socr, EE==

POZARNE KLASIFIKACNE 0SVEDCENT
LPKO- 15 - (T7AO 204

~PREDSTENA L ) ”
LATOVY ROST VYPLNENY DREVOVLAKNITOU ROHOZ| PAVAFLEX \ Y
(ALT. BEZ LATOVEHO ROSTU) (ALT. VZDUCHOVA MEZERA) EER Y

DESKA 0SB
—FOUKANA IZOLACE ISOCELL
DREVOVLAKNITA DESKA PAVATEX ISOLAIR NEBO DIFFUTHERM
TENKOVRSTVA OMITKA TYPU "DIFFU"
(ALT. PROVETRAVANA FASADA)

Obr. 16: Konstrukce Diffuwall® Isocell

Protokol ,Pozarné klasifikaéni osvéd&eni“ vydal TZUS s.p. pod &islem: PKO — 18-077 AO/204.
Obchodni nazev certifikované konstrukce: ,Diffuwall® ISOCELL".

Certifikat vyrobku
Autorizovana osoba, Institut pro testovani a certifikaci, a.s., Divize CS| — Centrum stavebniho
inzenyrstvi, vydala certifikat vyrobku znéjici na obchodni nazev konstrukce:

Dfevéné ramové prefabrikované stavebni sestavy urcené jako difiuzné oteviené
obvodové stény systému Diffuwall® ISOCELL

Cislo Certifikatu vyrobku: 22 227 V/AO

Obvodovy plast s tepelnou izolaci mezi sloupky z drevénych I-nosniki PALCO
— varianta Rigips

REI 45 DP2, REW 45 DP2; tepelné namahani (i — e)
REI 60 DP3; REW 60 DP3, tepelné namahani (i — €)

Protokol ,Pozarné klasifikacni osvédceni“ vydal TZUS s.p. pod Cislem: PKO — 18-081 AO/204.
Obchodni nazev certifikované konstrukce: ,Rigips Diffuwall® Pasiv*

7 Y

(=] TECHNICKY A ZKUSEBN USTAV STAVEBN| PRAHA, 5.p. ) = o0
m Technical and Tes! Institute for Construction Prague, SOE I I
| ‘

PREDSTENA

LATOVY ROST

DESKA RIGISTABIL + parobrzda

FOUKANA CELULOZA nebo PAVAFLEX nebo ROTAFLEX

DREVOVLAKNITA DESKA PAVATEX ‘
TENKOVRSTVA OMITKA TYPU ,DIFFU" \
(ALT. PROVETRAVANA FASADA)

Obr. 17: Konstrukce Rigips Diffuwall Pasiv

www.insowool.cz , www.pavatex.cz info@insowool.cz tel : 734 309 367



http://www.insowool.cz/
http://www.pavatex.cz/
mailto:info@insowool.cz
https://www.insowool.cz/diffuwallisocell/
https://insowool.cz/rigips-diffuwall-pasiv/

17
Technologicky postup - desky PAVATEX - vnéjsi oplasténi stény drevostavby

Certifikat vyrobku
Autorizovana osoba, Institut pro testovani a certifikaci, a.s., Divize CSI — Centrum stavebniho
inzenyrstvi, vydala certifikat vyrobku znéjici na obchodni nazev konstrukce:

Drevéné ramové prefabrikované stavebni sestavy urcené jako difuzné otevrené
obvodové stény systému Rigips Diffuwall® Pasiv

Cislo Certifikatu vyrobku: 22 0226 V/AO

Obvodovy plast’ s vyplhovou mineralni_izolaci_mezi_sloupky KVH — varianta
Rigips

REW 60 DP3, REI 60 DP3; tepelné namahani (i — e) pozarné uzaviena plocha

REI 90 DP3; tepelné namahani (e — i)

TECHNICKY A ZKUSEBN| USTAV STAVEBN| PRAHA, s.p.
Technical and Test Institute for Construction Prague, SOE

PREDSTENA c¥
LATOVY ROST
DESKARIGISTABIL + PAROBRZDA

MINERALNI [ZOLACE ROTAFLEX \ B
DREVOVLAKNITA DESKA PAVATEX

TENKOVRSTVA OMITKATYPU ,DIFFU"

(ALT. PROVETRAVANA FASADA)

Obr. 18 : Konstrukce Rigips Diffuwall®

Protokol ,Pozarné klasifikatni osvédceni“ vydal TZUS s.p. pod Cislem: PKO — 18 082 AO/204.

Obchodni nazev certifikované konstrukce: ,Rigips Diffuwall®.

.....

Certifikat vyrobku
Autorizovana osoba, Institut pro testovani a certifikaci, a.s., Divize CSI — Centrum stavebniho
inZenyrstvi, vydala certifikat vyrobku znéjici na obchodni nazev konstrukce:

Dfevéné ramové prefabrikované stavebni sestavy urcené jako difiuzné oteviené
obvodové stény systému Rigips Diffuwall®

Cislo Certifikatu vyrobku: 22 0228 V/AO

Zateplovaci systém JUB-Diffusheet (omitkové souvrstvi Jubizol ,diffu“ +
Pavatex

Trida reakce na ohen

Klasifikace reakce na ohen B —s1, dO

Protokol o klasifikaci reakce na ohen vydal PAVUS, a.s., Veseli nad Luznici
Identifika¢ni &islo : PK1-01-16-062-C-0
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http://www.insowool.cz/
http://www.pavatex.cz/
mailto:info@insowool.cz
https://insowool.cz/rigips-diffuwall/

18
Technologicky postup - desky PAVATEX - vnéjsi oplasténi stény drevostavby

Nazev a typ prvku : ETICS JUBIZOL Diffu — systém pro dfevovlaknité desky
Zatfidéni je platné pro v8echny typy desek Pavatex ve v8ech tloustkach. Plati s omitkovym
souvrstvim JUBIZOL Diffu.

Sifeni plamene po povrchu

Index Sifeni plamene is =0 mm/min

Protokol o zkouskach Sifeni plamene vydal PAVUS, a.s., Veseli nad Luznici

Cislo protokolu : Pr-16-6.011

Index Sifeni plamene je platny pro vSechny typy desek Pavatex ve vSech tloustkach. Plati
s omitkovym souvrstvim JUBIZOL Diffu

VZDUCHOVA NEPRUZVUCNOST Ry = 56 dB

Drevovlaknita izolace PAVATEX je pfirozenou ochranou
proti hluku. Kazdodenni Zzivot nas vystavuje ¢im dal tim
hlu€néjSimu okoli. Pro kazdého z nas je stale dllezitéjsi vytvaret w
klidné a tiché zazemi ve svém vlastnim domé. Izola¢ni materialy
s vysokou objemovou hmotnosti jsou idealni volbou, jak se
dostatecné chranit proti hluku pfichazejicimu z vnéjSiho
prostfedi. S dfevovlaknitymi izolanimi materialy PAVATEX i
bude doma ticho, protoze konstrukce s vysokou ploSnou [
hmotnosti absorbuji zvuk 1épe nez lehké konstrukce.
Desky Pavatex s objemovou hmotnosti az 240 kg/m? jsou velice dobré pohlcovace
zvuku v porovnani se vSemi ostatnimi, zejména lehkymi a tenkymi izolacemi.
Poskytuji spolehlivé a podstatné snizeni vnimaného hluku, prednostné ve
vysokofrekvenénim pasmu.
Sténa — ovérena vzduchova nepriizvuénost
Vedle ostatnich konstrukci (stfechy, pricky, stropy) jsou ¢im dal tim vétsi pozadavky
kladeny na zvukovou izolaci stén. Na jedné strané nas zajima ochrana proti hluku ze silni¢ni,
Zeleznicni a letecké dopravy a prumyslovych oblasti (prichod zvuku sténou). Na strané druhé
také ochrana proti pfenosu hluku z okolnich obytnych mistnosti (bo¢ni pfenosové cesty). Obou
cili ochrany Ize dosahnout pomoci izolaénich materiali Pavatex. VlIaknita struktura spole¢né
S vysokou hustotou materialu ma pozitivni vliv na zvukové izolani ucinek celé stény.
Schéma experimentalné ovéfené vzduchové neprizvucnosti sténové konstrukce je na

A7 Interiérova deska Fermacell
Instala¢ni pfedsténa - laté, 30/50 mm
l Deska OSB 12,5 mm

| PAVAFLEX / PAVATHERM 100 mm

‘ EXT Nosna konstrukce, 625 mm osové
ISOLAIR / ISOROOF 20 mm

1 Svislé laté

Vodorovné laté

D>

Predsazena fasada

Obr 17: Schéma a popis experimentalné ovéfované konstrukce
Vynikajici vysledky jsou obsazeny v Protokolu o zkousce € 980316.T1 LSW. Optimalni

pomér ceny a vykonu pro zvukovou izolaci stén s dfevovlaknitymi izolaCnimi deskami
PAVATEX byl navic potvrzen ze strany nezavislého vyzkumu, viz Poznamka 4).
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Poznamka 4) : Vyzkumny projekt DGfH (Die Deutsche Gesellschaft fiir Holzforschung) - neziskova
instituce se sidlem v Mnichove, kterd provadi vyzkum na podporu a koordinaci védy a vyzkumu pro
celou oblast drevarstvi.

Poznamka 5) : Pri porovnani techto vyslednych hodnot Rw s normovymi pozadavky hluku nebo
narizenymi hodnotami ohledné zvukové izolace je potieba zohlednit a redukovat prenos zvuku pres
prilehlé konstrukce. VIiv doprovodnych slozZek se bere v uvahu odpovidajicimi koeficienty.

Kontakty:

Technické feSeni WWW.insowool.cz

Drevovlaknité desky a ronoze PAVATEX www.pavatex.cz

Difuzni izolace Rotaflex Super Diffu 37 Www.insowool.cz

Tenkovrstvé omitky wWww.jub.cz
www.weber-terranova.cz

Kotevni prvky a spony, pujceni sponkovacky Www.insowool.cz

Stavebni vruty RAPI-TEC www.hpmtec.cz

Vruty SFS pro nadkrokevni zatepleni WWW.insowool.cz

Drevéné I-nosniky PALCO Www.insowool.cz

Objednavky materiald dodavanych spole¢nosti Insowool :
objednavky@insowool.cz

tel. : 267 310 722

tel. : 773 831 667

Technicka podpora :
holub@insowool.cz
tel. : 734 309 367

Za Insowool s.r.o.
Ing. Ivo Holub
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